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电磁屏蔽玻璃产品标准 

1  范围 

1.1 主题内容 

本标准规定了 XXXX 电磁屏蔽玻璃的通用要求、质量保证规定和交货准备、包装、

运输和贮存要求等。 

 

1.2 适用范围 

本规范适用于 XXXX 电磁屏蔽玻璃的研制、生产、验收和使用。 

本规范不适用于透明塑料、树脂等有机材料的屏蔽玻璃，也不适用于防 X 射线的屏蔽

玻璃。 

 

2 引用标准 

下列标准和规范的有效版本，在本标准规定的范围内，构成本规范的一部分。若本规

范的正文与引用文件有矛盾时，以本标准为准。 

GB4125-84 汽车安全玻璃抗冲击性试验方法 

GB9962-88 夹层玻璃 

GB9963-88 钢化玻璃 

GB11614-89 浮法玻璃 

GB12190-90 高性能屏蔽室屏蔽效能的测量方法 

GJB150.10-86 军用设备环境试验方法 霉菌试验 

GJB150.11-86 军用设备环境试验方法 盐雾试验 

GJB179A-96 计数抽样检查程序及表 

GJB367.2-87 军用通信设备通用技术条件 环境试验方法 

 

3 定义与术语 

3.1 定义 

3.1.1 特殊用途屏蔽玻璃 
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用于观察文字、数字、图形、符号场合的屏蔽玻璃，如计算机显示终端，仪器、仪表

的图形、数字显示屏处的屏蔽玻璃。 

 

3.1.2 一般用途屏蔽玻璃 

指特殊用途之外的屏蔽玻璃，如屏蔽室窗口、屏蔽车窗、车门等处的屏蔽玻璃。 

 

3.1.3 重影 

经过金属丝网屏蔽玻璃的网孔衍射所形成的一种与原物象相似的较模糊的影像，它产

生于物象的近旁。 

 

4 技术要求 

4.1 合格要求 

按本规范提交的产品应是经鉴定合格或定型批准的产品，并按规定程序批准的图样和

技术文件制造，经检验合格。 

 

4.2 结构 

屏蔽玻璃产品的基本结构是在两层玻璃和透明树脂间夹进经特殊处理的金属网高温

高压合制而成的。金属网颜色一般为黑色，其中金属网的丝径和孔径根据不同的用途有相

应的品种。屏蔽玻璃的周边留有高导电性及可焊性的金属网安装边，以便与设备相连接，

其大小由用户的结构而定。 

 

4.3 屏蔽性能 

按屏蔽性能可分为 A、B、C 三挡: 

A 档：在 30MHz~1GHz 频段内，高目数进口网 A 档屏蔽玻璃屏蔽效能在 70~85dB 以

上，透过率 36.33%，主要用于 CRT 显示器、仪器、仪表等。低目数 A 档进口网屏蔽玻璃

屏蔽效能在 55dB 以上，透过率 70%以上，主要用于液晶显示器、仪器、仪表等。  

B 档：在 30MHz~1GHz 频段内，B 档进口网屏蔽玻璃屏蔽效能在 60dB 以上，透过率

为 41.31%，主要用于屏蔽车窗、高标准屏蔽室窗口等。 

C 档：在 30MHZ~1GHZ 频段内，屏蔽效能在 45dB 以上，透过率 59.39%，主要用于

普通标准屏蔽室窗口。采用 100 目国产网。 
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4.4 光学性能 

具有良好的透光性和高解像度，可视效果好，在确定丝网角度后无干涉条纹， 

图像清晰。 

 

4.5 力学性能 

抗振动性：10~17HZ /0.1mm 17~50HZ/ 0.2mm 50~500HZ /2.5mm   

抗冲击：加速度 15g  11nS   1/2 正弦波不破坏 

4.6 尺寸及允许偏差 

4.6.1 屏蔽玻璃尺寸 

屏蔽玻璃的长度、宽度、厚度及四角倒角 R，丝网予留边封宽度及丝网与玻璃的夹角

等由需方给定。 

 

4.6.2 屏蔽玻璃的长度及宽度偏差 

一般只允许取负偏差，具体量值见表 1。 

表1 屏蔽玻璃长度及宽度的允许偏差 

屏蔽玻璃长度及宽度的标准尺寸 ≤500 >500 

允许偏差 -1 -2 

4.6.3 屏蔽玻璃的厚度偏差 

金属丝网屏蔽玻璃厚度允许偏差为±0.4mm，按下式标志 

标称厚度±0.4mm 

注：标称厚度由供需双方商定。标称厚度等于两片夹网玻璃标称厚度加胶片标称厚度。 

 

4.6.4 夹胶挤出宽度 

金属丝网屏蔽玻璃中间夹胶沿周边挤出宽度允许值应符合的规定。挤出的胶允许在安

装时用手持电吹风吹软。 

表2 夹胶沿边挤出宽度的允许值 

夹金属丝网屏蔽玻璃长度或宽度（mm） ≤500 >500  

夹胶沿周边挤出宽度（mm） ≤1.5 ≤2  

4.7 贮存性 
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存储温度：-55℃～＋70℃  

4.8 安全性 

绝缘电阻，常温下≥100MΩ(常温)。 

金属丝网屏蔽玻璃或网膜复合屏蔽玻璃，使用中由于意外原因破碎后，玻璃碎片 

不飞溅。 

4.9 环境适应性 

环境指标要求见表 3。 

 

 

表3 环境指标要求 

项目 性能 

工作温度 -45～65℃ 

防霉菌，防盐雾，耐湿热 按 150.10、150.11、150.9 的要求进行试验 

振动 

按 GJB150.16-86 中 A.1.4.1 中 W 曲线的要求， 5Hz～5.5Hz  25.4mm，

5.5Hz～30Hz  1.5g，30Hz～50Hz  0.84mm，50Hz～500Hz 4.2g。 

X、Y、Z 三个方向，每个方向 1 个循环。每个循环 15 分钟，机器应

上电测试。结束后检查机器功能、性能。 

冲击 按 GB4125 中 5.2 条方法进行试验。 

 

4.10 材料和元器件 

电磁屏蔽玻璃所使用的材料和外协件必须符合国家标准、国家军用标准相关要求和合

同的要求，并经检验合格方能使用。 

 

4.11 表面状况和外观质量 

夹金属丝网屏蔽玻璃外观质量，应符合表 4 规定。 

 

4.12 标志 

在屏蔽玻璃的包装箱上的适当位置或箱内装箱单上应标有玻璃的型号尺寸、序列号、

生产日期和生产单位。 

 

4.13 包装 
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   产品采用木箱或纸箱包装,包装件的检验按《产品包装物检验验收技术条件》要求进行。 

表4 金属丝网屏蔽玻璃外观质量要求 

 
屏蔽玻璃缺陷 

质量要求 
特殊用途 一般用途 

优等品 合格品 优等品 合格品 
明显气泡、色斑 不允许存在 不允许密集存在 
轻划伤（600mm 处

观察不可见） 
不允许存在 不允许密集存在 不允许密集存在 

 
宽度不大于0.5mm

的重划伤 

 
不允许存在 

允许在 300×300mm 或相当的面积

内，总长度不大于 
10mm 30mm 

 
线道、节瘤、裂纹 

 
不允许存在 

不允许存在 

 
波筋 

 
肉眼不可见 

只允许纵向波筋，看出波筋的最大

角度为 30° 
 

结石 
 

不允许存在 
在 300×300mm 或相当的面积内，

允许长度不大于 1mm 的结石数 
1 2 

 
胶合层杂质 

灰色污点背光工作时可见 
 0.1≤D≤0.3，N≤3 

条纹状物质背光工作时可见 
 L≤3.0，N≤3 

在 400×400mm 或相当的面积内，

允许直径 0.5~1.5mm 的不超过 3 个 

 
胶合层中绒毛 

有色绒毛小于

0.1mm，无色

绒毛允许不明

显可见 

有色绒毛小于

0.3mm，无色绒

毛允许个别存在 

允许总长度不大于 

30mm 50mm 

 
黑点 

直 径 小 于
0.1mm  
总数少于 3 个 

直径小于 0.3mm  
总数少于 3 个 

直径小于 0.3mm  
总数少于 5 个 

 
爆边 不允许存在 

0. 5~1mm 不允许密集存在， 
1mm 以上的不允许存在 

脱胶及胶合层变

色 不允许存在 不允许存在 

叠差（mm） 1mm 以下 1.5mm 以下 

金属丝网出皱纹 有效面积内 
不允许存在 不明显可见 

加热导电条超出 
可视区 不允许存在 不允许存在 

注：（1）明显，即指一般人员一眼就能发现，而无需其他人员指点或自己仔细检查才能发

现的缺陷。 
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   （2）密集存在，系指缺陷间距小于 50mm。  

5 质量保证规定 

5.1 验收规则 

5.1.1 检验验收依据 

本规范规定检验验收依据如下： 

a. 订货合同； 

b. 订购方与承制方商定的协议，选定的样品； 

c. 订购方代表与承制单位双方的上级主管部门的共同规定； 

d. 订购方和承制方共同选定的国家标准、国家军用标准及专业标准。 

 

5.2 检验责任 

承制方应负责控制产品的质量， 承担以下检验责任： 

a. 按国家有关标准、法规的要求开展质量管理工作，健全质量保证体系，制定质量

保证文件和质量内控标准，并有效贯彻执行； 

e. 除非合同或订单上另有规定，承制方应完成本规范 4.1.1 所规定的全部检验项目。

并接受订购方和上级有关部门对产品质量的监督及对产品任一检验项目的检验； 

f. 按合同或有关规定向订购方提供检验所需的场地、设备、仪器、仪表、及技术资

料等技术保障，并保证检验所用的仪器仪表及试验设备满足产品的测量方法和试

验方法中所规定的要求，仪器设备应计量合格； 

g. 保证产品的检验、试验、记录完整齐全，具有可追溯性； 

h. 对出厂产品的质量最终负责。 

 

5.3 检验的环境条件 

除环境试验以外，各项检验、试验均在以下条件下进行： 

环境温度 15�~35� 

相对湿度 45%~75%RH  

    大气压力 86kPa～106kPa 

5.4 检验分类 

a. 鉴定检验； 
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b. 质量一致性检验； 

 

5.5 产品提交 

a. 提交的产品必须是按本标准条的要求生产，经承制方检验合格的产品； 

b. 除合同另有规定外，产品应按批提交； 

c. 提交产品同时提交下列文件：检验部门负责人签署的试验报告、终检报告；产品

检验试验记录、技术状态更改（包括偏离，超差）和质量问题的有关文件及记录，

原材料的合格证明及入所复验记录；产品合格证明书等相关质量文件。 

 

5.6 鉴定检验 

属于下列情况之一者，应进行鉴定检验： 

a. 产品设计定型； 

b. 产品生产定型； 

c. 产品转厂生产； 

d. 产品的结构、主要材料和重要工艺改变，可能影响产品性能； 

e. 产品停产一年后恢复生产； 

f. 合同规定时。 

鉴定检验的样本由质量检验部门从提交批产品中随机抽样，样本大小字母见表 5，抽

样方案采用 GJB179A“计数抽样检验程序及表”中的一次正常检查抽样方案，一般检查水

平Ⅱ，规定合格质量水平 AQL 值为： 

重缺陷：AQL 为 4.0 

轻缺陷：AQL 为 15 

鉴定检验的项目和顺序见表 6，所有检验符合规定要求，判鉴定检验合格。 

表5 样本大小字母 

批量范围 特殊检查水平 一般性检查水平 

S-1 S-2 S-3 S-4 � � � 

2~8 

9~15 

16~25 

 

A 

A 

A 

 

A 

A 

A 

 

A 

A 

B 

 

A 

A 

B 

 

A 

A 

B 

 

A 

B 

C 

 

B 

C 

D 
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26~50 

51~90 

91~150 

 

151~280 

281~500 

A 

B 

B 

 

B 

B 

B 

B 

B 

 

C 

C 

B 

C 

C 

 

D 

D 

C 

C 

D 

 

E 

E 

C 

C 

D 

 

E 

F 

D 

E 

F 

 

G 

H 

E 

F 

G 

 

H 

J 

 

5.7 质量一致性检验 

5.7.1 出厂检验 

5.7.1.1 出厂检验项目 

检验抽样、判断按 GJB179A 实施。检验水平通常采用一般检验水平 �，对于那些检

验复杂或需要较多试验时间的项目，采用特殊检查水平 S-1。表 5 中 A 组检验项目按一般

检查水平 �，B 组项目按 S-1 特殊检查水平。 

5.7.1.2 合格判定 

凡经表 5 中 A、B 组各项检验，AQL 上限严重缺陷不超过 1%，轻缺陷不超过 2.5%,

均判定为合格产品。检验后，应向接收方提交完整的记有全部检验数据及检验人员签字的

报告。对合格产品应提交证明合格的证件。 

A 组检验项目及顺序 

5.7.1.2.1 A 组检验项目及顺序 

A 组检验项目及顺序见附录 A。 

5.7.1.2.2 A 组检验方案 

A 组检验采用全数检验。 

全数检验：质量检验部门对提交批的每台产品进行检验，检验批质量以产品不合格率

表示。产品接受与拒收的界限为： 

重不合格率 AQL 为 4.0，轻不合格率 AQL 为 10 

缺陷分类见附录 B。 

5.7.1.2.3 A 组检验判定  

a. 轻、重不合格率小于规定的界限值则判该批合格，否则不合格； 

b. 全数检验中出现任何一项不合格时，返修后重新进行检验。若再次出现任何一项

不合格时，该台产品判为不合格品。 
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5.7.1.3 B 组检验 

5.7.1.3.1 B 组检验项目及顺序 

B 组检验项目及顺序见附录 A。 

5.7.1.3.2 抽样方案 

B 组检验的样本是从经 A 组检验合格的批产品中随机抽取，抽样方案采用 GJB179A

中的一次正常抽查抽样方案一般检查水平Ⅱ，合格质量水平规定为： 

重缺陷的 AQL 为 2.5    

轻缺陷的 AQL 为 6.5   

5.7.1.3.3 B 组的检验判定 

a. 轻、重缺陷数均小于等于相应的接收判定数，则 B 组检验合格，否则不合格。 

b. 如果一个检验批不通过，应返工修理或筛选有缺陷的产品，然后重新提交检验。

仍有不合格项,应加倍抽验,如仍有不合格项出现,则该批产品判定不合格,应查出原

因,采取相应措施。 

5.7.1.4 C 组检验 

5.7.1.4.1 C 组检验项目及顺序 

C 组检验项目及顺序见附录 A。 

5.7.1.4.2 抽样方案 

C 组检验的样品是在经 B 组检验合格的批产品中随机抽取，抽样方案采用 GJB179A

中的一次正常检查抽样方案，特殊检查水平＝S－2，合格质量水平为： 

重缺陷 AQL 为 4.5。 

轻缺陷 AQL 为 10。 

缺陷分类见附录 B。 

5.7.1.4.3 C 组检验的判定 

a. 轻、重缺陷数均小于等于相应的接受判定数，则 C 组检验合格，否则不合格。 

b. 如果一个检验批不通过，应返工修理或筛选有缺陷的产品，然后重新提交检验。

仍有不合格项,应加倍抽验,如仍有不合格项出现,则该批产品判定不合格,应查出原

因,采取相应措施。 

5.7.1.4.4 C 组检验条件 

C 组检验，每 100 套抽取不少于 3 套，批量小于 100 台时，根据用户需要进行。 
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经 C 组检验的样品需做较大的整修后才能作为产品交付。 

5.7.1.5 D 组检验 

D 组检验为破坏性试验，D 组检验的样品应从经过 C 组检验合格的批产品中随机抽取。 

经 D 组检验的样品不准作为产品交付。 

D 组检验每 100 套累计抽取 1 套。 

5.7.1.6 检验结果的处理 

5.7.1.6.1 合格 

提交批产品经 A 组、B 组、C 组和需要时经 D 组检验合格后，方可判批次合格；对批

检验不合格的产品则不得交付，特殊情况下，则经不合格品审理小组提出处理意见，再与

用户或军方协商处理。 

5.7.1.6.2 不合格品处理 

对检验中所发现的不合格品，由不合格品审理小组提出处理意见，经返工返修后，可以

再次提交复验，复验仍不合格的，原则上作废品处理，需要时，可与用户或军方协商处理。 

 

5.7.2 包装检验 

产品采用木箱或纸箱包装,包装件的检验按《产品包装物检验验收技术条件》要求进行。 

5.8 检验方法 

5.8.1 相应的检验设备要求 

测试用的仪器、量具和试验设备应由计量单位鉴定合格，附有有效期的合格证。 

5.8.2 检测设备 

主要是能提供检测背光的电脑或灯箱。 

 

5.9 外观质量验收 

按表 4 各要求进行检验。其中特殊用途屏蔽玻璃合格品外观质量要求如下： 

 

5.9.1 检测环境方式 

屏蔽玻璃的检测方式为室内无阳光直射条件下正常视力肉眼观察。 

5.9.2 关于胶层中的绒毛 

不允许存在大于 0.3mm 的有色绒毛存在，N≤3  为合格。无色小绒毛不允许明显可

见为合格。 
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5.9.3 关于黑点 

黑点小于 0.3mm，N≤3  为合格。 
 
 

5.9.4 关于胶合层杂质及暗点 

胶合层杂质及暗点（灰色）污点背光工作时可见 0.1≤D≤0.3，N≤3 
 

条纹状物质背光工作时可见 L≤3.0，N≤3 
 

5.9.5 关于金属丝网局部色差 

在无阳光直射黑背景下肉眼正面观察屏蔽玻璃表面，不存在明显色差为合格。 

5.9.6 关于玻璃表面轻划伤 

在距人眼 600mm 处观察不可见，不允许密集存在为合格。 

5.9.7 关于玻璃尺寸及倒角误差 

不允许玻璃尺寸及倒角存在大于 1mm的误差。不允许两块玻璃有 1.0mm以上的错位。 

注： （1）明显，即指一般人员一眼就能发现，而无需其他人员指点或自己仔细检查才能

发现的缺陷。 

（2）密集存在，系指缺陷间距小于 50mm。 

（3）以上质量要求均为特殊用途合格品屏蔽玻璃外观质量要求；鉴于产品的特殊性检

验和安装人员需要及时沟通取得联系，在不影响使用的情况下尽量使用。 

 

5.10 环境测试 

5.10.1 安全性检测 

用绝缘电阻测试仪或安规测试仪进行绝缘电阻测试，其值应≥100MΩ(常温) 

 

5.10.2 高温工作试验 

首先在正常大气条件下检查其功能、性能。然后将微机放置于试验箱内，不加电，使

试验箱内温度升至＋55℃，保温 2 小时，有加热功能的需加电工作，检查加热屏的工作情

况，工作正常为合格。 

 

5.10.3 低温工作试验 

首先在正常大气条件下检查其功能、性能。然后将试件放置于试验箱内，不加电，使

试验箱内温度降至－43℃，保温 2 小时后，对电加热屏加电，工作正常为合格。 
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5.10.4 振动试验 

按 GJB150.16-86 中的要求， 5Hz～5.5Hz  25.4mm，5.5Hz～30Hz  1.5g，30Hz～50Hz  

0.84mm，50Hz～500Hz  4.2g，X、Y、Z 三个方向，每个方向 1 个循环 15 分钟，机器应

上电测试功能、性能，结束后按 4.2.3.3 进行测试，工作正常为合格。 

 

5.10.5 高温存储试验 

首先在正常大气条件下检查其功能、性能。然后将试件放置于试验箱内，不加电，使

试验箱内温升至＋70℃(升温速率≤10℃/min)，保温存放 48 小时，然后以不超过 10℃/min

的速率降温至正常温度，恢复 6 小时后按 4.2.3.3 进行测试，工作正常为合格。 

 

5.10.6 低温存储试验 

首先在正常大气条件下检查其功能、性能。然后将试件放置于试验箱内，不加电，使

试验箱内温度降至－43℃(降温速率≤10℃/min)，保温存放 24 小时，然后以不超过 10℃/min

的速率升温至正常温度，恢复 6 小时后按 4.2.3.3 进行测试，工作正常为合格。 

 

5.10.7  湿热试验 

b. 首先在正常大气条件下检查其功能、性能。 

c. 将试件放置于试验箱内，不加电，试验条件见表 8。 

表6 湿热试验方法 

 

阶段 

条件 

温度℃ 相对湿度％ 时间 h 相邻两阶段合计时间 h 

升    温 常温升至 60 95±3 3±0.5  

12 高温高湿 60 93±3 9±0.5 

降    温 60 降至 30 95±3 3～6  

12 常温高湿 30 93±3 6～9 

 

试验 4 个循环 96 小时后，立即测试绝缘电阻，应≥2M。后恢复至正常大气条件，恢复

12 小时后按要求进行测试，工作正常为合格。 

振动试验按 GJB150.16-86 中的要求， 5Hz～5.5Hz  25.4mm，5.5Hz～30Hz  1.5g，
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30Hz～50Hz  0.84mm，50Hz～500Hz  4.2g，X、Y、Z 三个方向，每个方向 1 个循环 15

分钟，机器应上电测试功能、性能，结束后按 4.2.3.3 进行测试，工作正常为合格。 

 

5.10.8 冲击试验 

按 GB4125 中 5.2 条方法进行试验。结束后按 GJB150.16-86 中 4.2.3.3 进行测试，工作

正常为合格。 

 

5.10.9 盐雾试验 

按 GJB150.11－86 中 413 方法 3.4.a 执行。盐溶液浓度 5±1%、pH 值 6.5～7.2、盐雾

沉降率 1.0～2.0 ml/80cm2.h，试验温度 35±2℃，盐雾采用连续喷雾方式，试验时间为 48

小时。 

合格要求：金属丝网不出现白锈或无棕锈。 

 

5.10.10 霉菌试验 

按GJB150.10－86 中规定执行。试验在温湿度交变循环条件下进行，每24h循环一次。

前 20 小时，保持温度 30±1℃，相对湿度 95±5%，在以后 4h 中，保持温度 25±1℃，相对

湿度 95+5
-0%最少 2 小时，用于温湿度变化的时间最长为 2h。变化期间温度保持在 24~31

℃之间，相对湿度不得小于 90%。 

试验周期为 28 天。 

合格要求：应达到 GJB150.10-86 中表 2 中的 0 等级(未见霉菌生长)、1 等级(霉菌生长

和繁殖稀少，或局限。基质很少被利用或未被破坏。几乎未发现化学、物理与结构的变化) 

或 2 等级（轻微长霉）。长霉超过 2 级以上为不合格。 

6 包装、标志、运输和贮存 

6.1 包装 

1) 经验收合格的电磁屏蔽玻璃应按规定的包装要求包装。 

2) 包装箱中应有产品合格证、装箱单。 

3) 包装应符合防潮、防振等要求，包装形状一般为平行六面体，外形结构要便于运

输、装卸，包装箱所用材料应具有足够的强度和防潮能力，不易损坏。 
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4) 为隔振及防止产品在运输中在箱内滑动，应选用厚 10mm~20mm 的硬聚氨脂泡沫

板或其他类似的轻软材料供装箱时填充用。 

 

 

 

6.2 标志 

1) 包装箱上应有下列不褪色的“小心轻放”，“防潮”，“易碎”等标志，标志应符合

GB191 的规定。 

2) 包装箱上应有制造厂名称、产品型号和名称、出厂年月，或按订购方要求确定。 

6.3 运输 

包装好的屏蔽玻璃可用任何交通工具运输，但运输过程中应避免重压、撞击。 

6.4 贮存 

1)  产品贮存时应存放在原包装箱内。存放产品的仓库其环境温度为 0℃～＋40℃ ，

湿度不大于 80%，库内应无酸、碱及腐蚀性气体，且无强烈的机械振动、冲击、

强磁场作用。 

2) 包装箱应垫离地面至少 0.3 米，距离四壁应不少于 0.5 米，距离取暖设备不少于 1

米。 

7 售后服务 

承制方向使用单位提供产品的同时,还应提供配套的技术资料； 

承制方应向使用单位提供必要的产品咨询和技术支持； 

承制方应根据需要派出技术服务人员到使用单位进行现场技术指导； 

从交付日期起，在订货方使用部门储存和正常使用中出现的缺陷，若属产品本身质量

问题，承制方负责免费调换或退货； 

对售后服务中发生的质量问题，承制方应积极参与处理，并归零落实。 

  



 

15 

规范性附录） 

电磁屏蔽玻璃相（关概况 

A.1 产品介绍 

防信息泄漏电磁屏蔽玻璃是将特殊处理的金属网夹于两层玻璃和透明树脂之间，主要

解决计算机系统与设备间的抗电磁干扰、防信息泄漏，用于计算机终端显示器、打印机、

绘图仪、雷达显示器、保密通讯机、红外探测仪、指挥仪窗口、精密仪表和屏蔽室窗口。 

秦皇岛波盾电子有限公司专业制作电磁屏蔽视窗系列产品，技术水平领先，拥有三十

多项国家专利技术储备。 

A.2 关于电加热屏蔽玻璃 

电加热屏蔽玻璃用于满足加热防雾除霜要求的窗口，其结构特殊，设计图纸应准确提

供窗口的可视区域尺寸、设计功率、线电阻阻值及加载电压等技术数据，并提出为确保安

全性所要求的绝缘电阻。导电铜条位置应尽量设计充足的距离，建议两边留 8mm 以上便

于制作以及防止加热时因加热过于集中使玻璃产生破裂现象。 

A.3 产品特殊性 

基于电磁屏蔽玻璃产品生产的特殊性，每块屏蔽玻璃都是按用户的具体尺寸逐块手工

制造，工序繁多工艺复杂，所使用的各项进口原材料在符合其行业标准的前提下，材料本

身存在着一定的瑕疵，对于玻璃夹层中存在的微小暗点、无色小绒毛以及金属丝网局部色

差等，均不影响产品外观质量，希望在不影响使用的情况下尽量使用。 

 

 

A.4 关于流胶现象 

屏蔽玻璃生产工艺决定了胶片存在一定的流胶现象，图纸设计时应在玻璃尺寸上充分

考虑胶片流胶问题，以免尺寸超差影响安装使用，可使用电吹风、电烙铁等对流胶边缘进

行加热软化处理后安装。 

A.5 屏蔽玻璃安装使用注意事项 

鉴于电磁屏蔽玻璃在使用安装过程中出现的一些问题，总结多方用户的实际安装经验，
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特提出屏蔽玻璃安装注意事项，建议和提醒用户在安装使用屏蔽玻璃时能有多方面周到的

考虑，使屏蔽玻璃得到更加正确的使用。 

1.拉力：安装时对屏蔽玻璃的予留丝网边的拉力不能太大太紧绷，丝网过紧以及四周

不均衡的拉力等均会影响屏蔽玻璃的表面应力，导致玻璃破裂；丝网边四周的的压板过紧

也可能导致丝网产生裂缝失去导电连接性产生泄露。 

2. 压板：根据结构设计一般有压玻璃或压边网等方式，压板应选用适当厚度的耐高温

材料如聚四氟乙烯材料，避免使用热变形量过大的金属压板或尼龙压板；考虑材料的热胀

冷缩性压板与玻璃间至少予留 1mm~1.5mm 的缝隙。 

3. 接触：玻璃和金属框架（一般为铝框）的接触应保证是软接触；一般根据结构设计

有粘接和压接等形式；压接时玻璃和金属框架间应垫有适当厚度的橡胶垫或软皮橡胶条；

粘接应选用高弹性的硅胶、热膨胀系数和玻璃接近的高性能高耐候性密封胶。 

安装时注意尽量不影响玻璃表面应力、保证与玻璃软接触以及充分利用多种屏蔽材料

等。建议在设计安装过程中不断摸索积累经验，逐步得到完善。                 

A.6 其他 

订货图纸要求： 

出图规范、尺寸准确、标明玻璃的 R 角、网丝预留边封尺寸、为避免出现干涉条纹，

并准确给定丝网的角度。 

根据订货数量确定交货期限。供方将尽力按照用户提出的交货期限及时备料安排生产

按时发货。 

未尽事宜可根据产品交付具体情况供需双方协商改定。 

                       


